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1. Badana prébka

Opiniowany produkt zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r.
w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. z 2014r., poz. 1923) zostat zakwalifikowany jako odpad o
kodzie 20 02 01 — Odpady ulegajace biodegradac;ji.

Analizie poddano probke uzyskang w procesie przetwarzania w urzgdzeniach suszacych réznego
rodzaju resztek roslinnych. Do badan pobrano prébke w dniu 14.05.2019r. skfadajaca sie gtéwnie
z suszonej trawy i odpaddw warzywnych. Obrdobka odpaddéw odbywata sie metoda termiczng
w temperaturze 175 st. Czas suszenia trwat 4 godziny.

Sprawozdanie z badan:

- nr 223838/19/WAW z dnia 22.05.20109r.

- nr 223839/19/WAW z dnia 27.05.2019r.

dotgczono w zafaczniku.

2. Omoéwienie wynikow analiz

Badane odpady:

- nie wystepuje w postaci ciektej, a zawartos¢ w nich wody wynosi ponizej 95% masy catkowitej,

- nie posiadajg wtasciwosci wybuchowych, zracych, utleniajgcych, wysoce tatwopalnych

i tatwopalnych,

- nie stanowig zakaznych odpaddw medycznych i weterynaryjnych

- nie stanowig selektywnie zebranych odpaddéw biodegradowalnych

- nie powstaty w wyniku prac naukowo-badawczych, rozwojowych lub w zwigzku z dziatalnoscig
dydaktyczng, sg zidentyfikowane, a ich oddziatywanie na srodowisko jest znane,

- w odpadach nie wystepuja odpady opon.
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W celu oceny jakosci analizowanego materiatu jako odpadu uzyskane wyniki odniesiono do
warunkéw Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 lipca 2015r. w sprawie dopuszczania
odpadoéw do sktadowania na sktadowiskach (Dz. U. z 2015r., poz. 1277). Zgodnie z zatgcznikiem nr

4 dopuszczalne graniczne wartosci okreslonych parametrow wynoszg:

Lp. Zakres badan Dopuszczalne graniczne wartosci
1. Ogolny wegiel organiczny (TOC) 5 % suchej masy

2. Strata przy prazeniu (LOI) 8 % suchej masy

3. Ciepfo spalania 6 MJ/kg suchej masy

Ww. parametry stanowig wartosci graniczne, przy ktoérych odpady moga by¢ sktadowane.
Poréwnujac uzyskane wyniki do ww. tabeli, mozna stwierdzi¢ ze badane odpady nie moga by¢
sktadowane na skfadowisku odpaddw innych niz niebezpieczne o obojetne, dlatego nalezy
zagospodarowac je, np. poddajgc prosom odzysku w procesie termicznego suszenia.

Dla prowadzenia procesu termicznego istotne sg wifasciwosci energetyczne: wartos¢ opafowa,
ciepto spalania, wilgotnos¢ odpaddw, zawartos¢ czesci palnych i niepalnych.

Zbyt wysoka zawartos¢ popiotu niekorzystanie wptywa na warto$é energetyczng oraz na przebieg
spalania. Dopuszczalna zawartos¢ wynosi od 0,3% do 16,3%. W badanej probce odpadu wartos$é ta
wynosi ok. 8,0%, co swiadczy o niskiej zawarto$¢ popiotu. Niska zawartosc popiotu jest czynnikiem

obnizajacym emisje pytow.

Badana prébka ma postac proszku o bardzo niskiej zawartosci wody: 0,7%.
Otrzymany w procesie przetwarzania materiat posiada wysoka wartos¢ opatowg oraz niska

zawartos$¢ popiofu. Czyni to go co czyni go wiec bardzo dobrym materiatem do produkcji energii.

Dyrektywa WE 28/2009 okresla wspdlne ramy dla panstw cztonkowskich w zakresie promowania
stosowania energii z odnawialnych Zrédet energii (OZE), jak réwniez wyznacza obowigzkowe
krajowe cele dotyczgce udziatu energii z OZE w zuzyciu energii ogétem.

Odnawialne zrodta energii to takie zrédta, ktérych zasoby odnawiajg sie w krotkim czasie. Do OZE

nalezg miedzy innymi: opady. Przeciwienstwem ich sg nieodnawialne Zrédta energii, czyli zrodta,
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ktorych zasoby odtwarzajg sie bardzo powoli bgdz wcale jak ropa naftowa, wegiel, gaz ziemny i
uran.

Zgodnie z narzuconymi przez Dyrektywe celami, Polska docelowo ma osiggna¢ udziat energii
odnawialnej w koncowym zuzyciu brutto energii na poziomie 15% w 2020 roku.

Pomimo korzystnych efektéw ekologicznych, ekonomicznych i spotecznych, stosowanie biomasy

jako paliwa stwarza jednak wiele problemdw technicznych.

Problemy te wynikajg przede wszystkim z jej wifasciwosci fizykochemicznych, z ktoérych
najwazniejsze to:
* szeroki przedziat wilgotnosci (od kilku do 60%) powodujgcy trudnosci ze stabilizacjg
procesu spalania,
* zawarto$¢ i sktad chemiczny popiotu (obecnos$¢ metali alkalicznych), wymuszajace
stosowanie odpowiednich urzagdzen usuwajacych popidt z instalacji kottowych,
* zbyt mata gestos¢ biomasy, utrudniajgca transport, magazynowanie i dozowanie do
paleniska oraz niekorzystnie wptywajgca na przebieg i stabilnos¢ procesu spalania,
* wysoka zawartos¢ czesci lotnych, powodujgca szybki i trudny do kontroli przebieg procesu
spalania,
* stosunkowo niskie ciepto spalania na jednostke masy, bedace przyczyng utrudnien w
magazynowaniu i dystrybucji biomasy do paleniska,
* sktad chemiczny i jego duza niejednorodnosé¢ — obecnos¢ w biomasie takich pierwiastkéw,
jak tlen, azot, chlor, prowadzaca do emitowania w procesie spalania chlorowodoru, dioksyn
i furanéw.
Otrzymany w procesie przetwarzania odpaddéw badany materiat jest pozbawiony negatywnych
wiasciwosci. Probka ma postac proszku o bardzo niskiej wilgotnosci. Wysoka wartos¢ opatowa oraz
niska zawartos¢ popiofu wypada duzo korzystniej od opisanej powyzej biomasy i pod wzgledem
energetycznym moze konkurowac z weglem, a nawet powszechnie wykorzystywanymi zrédfami

energii odnawialnej.
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